
  C H I N A  S E C U R I T I E S  R E S E A R C H  

  HTTP://RESEARCH.CSC.COM.CN 
请参阅最后一页的重要声明 

 

 

[table_main] 行业深度模板 证券研究报告·行业深度 

光伏板块投资机会——辅材篇 
 

 

近期我们走访了多家江浙一带的太阳能产业链企业，包括太阳能

电池上下游、辅材企业等，草根的方式了解行业的经营情况、盈

利前景。本报告与大家分享光伏组件辅材的行业情况和投资机

会。 

 

晶体硅组件由互相联接的电池片组、EVA 胶膜、盖板玻璃、背板

层压封装起来的，用硅胶密封、铝框固定，底部配上接线盒。组

件辅材概括起来是“五大二小”，“五大”指的是盖板玻璃、

EVA 胶膜、背板、铝框和接线盒。“二小”指的是电池片联接

用的焊带、封装铝框用的硅胶。 

 

盖板玻璃 

目前普遍使用的盖板玻璃是低铁含量、具有高透光率的玻璃，也

就是俗称的“超白玻璃”。为了进一步提升透光率，玻璃内表面

普遍采用压花工艺，减少光线的反射。最近几年来，在超白玻璃

外表面镀减反射膜的技术悄然兴起，无锡尚德早在 2、3 年前就

开始推广，其他的主流组件企业例如晶澳太阳能等，也在近期开

始使用，镀减反射膜玻璃的需求从无到有，开始快速启动。减反

射膜玻璃可以提升组件的功率档位，大分布场合具有很好的经济

效益，个股建议关注秀强股份。 

 

EVA： 

EVA 胶膜用于电池组件的封装，早期光伏用 EVA 膜基本依靠进

口，从 2003 年左右开始有国内公司涉足 EVA 膜的生产，逐渐实

现市场的进口替代。目前市场的龙头企业是杭州福斯特，2010 年

销售超过 1 亿平方米，占据国内 EVA 市场 50%以上份额。 

 

背板 

背板是辅材里面国产化率较低的产品，目前只有 10%左右，主要

依赖进口。背板电绝缘性能主要由 PET 基膜提供，而 PET 基膜

两侧的含氟材料提供防紫外辐射性能。背板的 PET 基膜也大部分

靠进口，其设备投资较大，主要从德国进口，产能建设期也比较

长，从设备订购到成熟产品出来，需要 24 个月左右时间。目前

国内有多家公司在积极建设 PET 产能，东材科技、江苏裕兴已经

实现销售，南洋科技、双星新材等是行业的重要进入者。PET 基

膜价格比较坚挺，去年均价 37 元/公斤，目前价格在 33 元（含税）

左右。东材科技的 PET 膜供不应求，客户反应，从下单到拿货需

要 2-3 个月。 
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行业发展现状 

近年装机情况 

成本的快速降低和政策的大力扶持使得光伏行业在近几年实现跨越式发展，全球累计光伏装机容量与新增

装机容量保持快速增长。从 2004 年德国政府推出太阳能发电补贴政策以来，太阳能市场发展速度一直较快，

2005-2008 年全球光伏装机复合增长速度超过 60%。2009 年受金融危机影响，行业发展速度减缓，但全球光伏

装机仍然保持了 20%的增长。随着金融危机的缓解，光伏行产于 2009 年第三季度开始快速复苏，并在 2010 年

恢复迅猛的发展势头。根据 EPIA 数据，2010 年全球新增光伏装机达到 16.7GW。 

国内方面，1996 年底国内光伏发电装机容量仅为 1.0 兆瓦，1998 年突破 5 兆瓦，1999 年突破 10 兆瓦，2003

年突破 55 兆瓦，2007 年突破 100 兆瓦。2009 年金太阳政策出台提振国内光伏行业，2010 年底装机总量达到 893

兆瓦，同比增长 139.4%，占世界的份额从 1996 年末的 0.2%上升到 2.2%。 

进入 2011 年，主要光伏应用国家德国和意大利进一步削减了光伏补贴，加上欧洲债务问题集中爆发，导致

上半年装机量大幅萎缩。进入 7 月份，德国市场出现好转，此外美国市场也保持了高增速。国内方面，光伏上

网标杆电价的出台刺激短期需求，预计 3 季度国内招标规模达到 1GW，全年可能超过 2GW。预计 2011 年全球

装机容量在 20GW 左右，全球光伏产业将进入平稳发展阶段。 

图 1:全球新增和累计光伏装机容量 
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资料来源：BP 世界能源回顾，EPIA 
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近期价格走势 

行业能够迅猛发展，离不开政策的支持，也归功于组件成本的快速降低，特别是国内江浙地区强大高效的

上下游配套能力，加速了光伏成本的下降。原材料多晶硅，在经历了 2008 年的疯狂涨价以后，价格逐渐回归理

性。下游电池片和组件加工技术逐渐成熟，企业规模效应显现，降低生产成本。 

2010 年行业的飞速发展，也带来了产能的迅速扩张。保守估计，目前国内从硅片到电池片再到组件，各环

节产能均在 40GW 以上，而今年全球需求在 20GW 左右。严重的供过于求以及上半年需求的萎缩导致光伏产品

价格在 2011 年上半年出现了大幅下跌，从上游的多晶硅到下游的电池组件，光伏价格全线跳水。 

根据 PVsights 数据显示，从 3 月到现在，多晶硅均价下降 33%，晶体硅电池组件价格下降 26.4%，多晶硅

156×156 电池片价格下降 39%，多晶硅 156×156 硅片价格下降 46%。 

图 2:多晶硅价格变化  图 3:硅片价格变化 
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资料来源：PVsights，中信建投研究发展部整理  资料来源：PVsights，中信建投研究发展部整理 

图 4:电池片价格变化  图 5:组件价格变化 
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资料来源：PVsights，中信建投研究发展部整理  资料来源：PVsights，中信建投研究发展部整理 

产品价格大幅下跌导致公司毛利水平被大幅压缩，公司选择在各个环节尽力压低成本，行业进入精耕细作

的阶段。 
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技术路线，以晶体硅为主 

晶体硅电池和薄膜电池是目前光伏利用的两种主要技术路线，各自优缺点都比较突出。 

晶硅电池中，多晶硅电池占主导地位，且技术最为成熟，而单晶硅转化效率更高。薄膜电池是在玻璃、不

锈钢等物质表面附上几微米后的感光材料制成。 

表 1：晶体硅与薄膜电池的比较 

 晶硅电池 薄膜电池 

优点  光电转化率更高，目前国内单晶硅电池平均转化

率达到了 17.5%，多晶硅平均转化效率在 16.5%

左右； 

 技术发展得较为成熟，企业不需频繁进行技术改

造； 

 设备投资较低，除切割机、印刷机等，国产设备

已经可以满足电池片生产线大部分的需求； 

 生产工艺成熟。目前大部分单晶硅电池片厂商良

品率可达 98%以上，而多晶硅电池片生产的良品

率也在 95%以上。 

 材料少、制造工艺简单、耗能少、可大面积连续生产，

并可采用玻璃或不锈钢等低成本材料作为衬底； 

 已发展出多种技术路线，其中 CIGS 薄膜太阳能技术、

柔性薄膜光伏模块技术等已取得阶段性成果，与晶硅

电池光电转化率上的差距正在逐渐缩小； 

 薄膜电池弱光响应较好，因此特别适合应用于沙漠光

伏电站和光伏建筑一体化。 

缺点  上游多晶硅原材料成本仍然较高，切硅产业是高

污染、高耗能产业，存在政策调整风险。 

 转化率偏低，一般只有 8% 左右； 

 设备和技术投资是晶硅电池的 7-8 倍； 

 生产良率低，非/微晶硅薄膜电池组件的良品率目前只

在 60%左右，CIGS 电池组主流厂商也只到 65%。 

资料来源：Solarzoom 

从 2010 年的市场表现来看，薄膜电池对传统的多晶硅太阳能电池市场仍未形成有效冲击，后者仍旧占据着

整个光伏电池市场接近 90%的市场份额。 

限制光伏电站大规模应用的主要因素之一就是占地地面大，按照目前的技术水平，使用多晶硅电池组件，

每 MW 的电站占地面积约 30-50 亩。如果使用薄膜电池，占地面积更大。薄膜电池更适合应用于光伏建筑一体

化。随着上游多晶硅产能的迅速扩张，未来多晶硅价格下降空间较大，有利于对于晶体硅太阳能电池成本的进

一步降低。我们认为晶体硅电池组件长期占据市场主流地位的格局不会改变。 
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晶体硅组件结构 

组件结构： 

晶体硅组件由互相联接的电池片组、EVA 胶膜、盖板玻璃、背板层压封装起来的，用硅胶密封、铝框固定，

底部配上接线盒，结构如下图所示。 

图 6:晶体硅组件  图 7:组件的封装结构 

 

 

 

资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部整理  资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部整理 

重要辅材——“五大二小”： 

“五大”指的是盖板玻璃、EVA 胶膜、背板、铝框和接线盒。 

“二小”指的是电池片联接用的焊带、封装铝框用的硅胶。 

光伏组件需要尽量提升发电效率和满足 25 年的耐久性，对各方面材料都提出了较高的要求。 

盖板玻璃：需要具有很高的透光性，尽量提升组件功率，同时也需要有足够的强度，可以抵挡恶劣环境的

冲击。 

EVA：作为密封材料，需要有足够的稳定性、高透光性和强粘接性。 

背板：为光伏组件提供耐久性，阻止水、水蒸汽的进入，阻止紫外线和自身颜色变黄。此外，背板还需要

适应 EVA 的特性，拥有优异的粘接性能。 
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图 8:光伏组件重要辅材单位成本（按照 2011 年 8 月价格测算） 
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资料来源：中信建投证券研究发展部整理 

今年光伏市场需求按照 20GW 来测算，EVA 胶膜、盖板玻璃和背板的市场容量分别达到 46 亿、51 亿和 61

亿元。 
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盖板玻璃 

性能要求 

目前普遍使用的盖板玻璃是低铁含量、具有高透光率的玻璃，也就是俗称的“超白玻璃”。 

太阳能电池组件封装玻璃在安装时一面是光滑平面，并在滑平面一侧涂上可将玻璃改性和降低张力的涂层，

还有一面是压花层的超白压花玻璃，在太阳能电池组件封装时，将超白压花玻璃的光滑平面一面朝外，即朝向

太阳一侧，将压花层一面朝里，即朝向太阳能电池片一侧的，这种超白压花玻璃的含铁量低，压花层上的花纹

形状有多种形状，折射性较普通超白玻璃要好，可以提升光线的透过率，原理如下图所示。 

图 9:超白玻璃 VS 普通玻璃  图 10:压花提升透光率 

 

 

 

资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部  资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部整理 

透光性能指标：根据 JC/T 2001-2009 国家行业标准，太阳能电池用玻璃折合 3mm 标准厚度可见光透射比应

≥91.5%；300nm-2500nm 光谱范围内，折合 3mm 标准厚度的太阳光直射透射比应≥91%。 

新技术——减反射膜 

为了尽量提高组件的功率，行业一直在研发提升盖板玻璃透光率的技术，最常用的就是上述的压花工艺，

减少光线的反射。最近几年来，在超白玻璃外表面镀减反射膜的技术悄然兴起，无锡尚德早在 2、3 年前就开始

推广使用，其他的主流组件企业例如晶澳太阳能等，也在近期开始试用，镀减反射膜玻璃的需求从无到有，开

始快速启动。 

减反射膜玻璃的原理是利用光线的波动特性和干涉现象，波长相同的两个光波叠加，如果相位一致，光线

则被增强；如果相位相反，光线则被抵消，反射被削减。减反射膜利用这一原理，在镜片表面镀膜，使得膜层

前后表面反射的光线相互抵消，从而减少了反射，达到增透的效果。例如，对波长 500 nm 左右的可见光，在玻

璃上镀一层折射率为 1.25，厚度为 120 nm 左右的薄膜可实现高效减反射。 
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图 11:减反射原理 I  图 12:减反射原理 II 

 

 

 

资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部  资料来源：常州亚玛顿，中信建投证券研究发展部整理 

从下游组件企业了解到，目前国内减反射膜玻璃企业主要有常州亚玛顿、江苏秀强等，使用减反射盖板玻

璃后，组件的功率提升在 1%-2%之间。例如，使用普通超白压延玻璃做出来 235 瓦的组件，如果换用减反射膜

玻璃，功率可以达到 237.35～239.7 瓦。 

光伏组件的销售是根据成品（在标准环境下实测功率）的功率来计算的，每 5 瓦一个档位，行业目前一般

采用正公差，例如，标准环境下实测功率为 226.5 瓦的组件，归入 225 瓦级别；实测功率为 227.5 瓦的组件，也

归入 225 瓦级别，都按照 225 瓦的功率来卖。使用减反射膜玻璃后，可以使提升 227.5 瓦这款功率档至 230 瓦，

使用减反射膜玻璃增加盖板玻璃成本投入 21.6 元，可以增加 5 瓦的功率收入，按照目前的价格，增收 36.8 元，

经济效应显著。 

图 13:使用减反射膜玻璃效益——好  图 14:使用减反射膜玻璃效益——无  

 

 

 

资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部整理  资料来源：公开资料，中信建投证券研究发展部整理 

以晶澳的某款产品来测算，如上图，每 GW 组件需要盖板玻璃大约 800 万平米，假设个档位之间组件功率

是平均分布的，按照 1.5%的增透率来测算，大约有 68%的组件可以使用减反射增透玻璃提升功率档位，每 GW
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市场容量在 540 万平米。 

重点个股 

减反射膜玻璃行业还处在起步阶段，大厂逐步开始使用，替代原用的超白压延玻璃，市场需求正在快速爆

发。A 股市场上主要的减反射膜玻璃企业有秀强股份。 

公司主要业务是玻璃深加工，目前自己并不生产玻璃，也就是业内所说的钢化厂。公司向上游企业采购玻

璃原板，通过钢化、印刷、镀膜等工艺，生产家电彩晶玻璃、层架玻璃、太阳能增透玻璃、TCO 导电玻璃等。

玻璃深加工工艺是公司的核心竞争力所在。 

为了保证光伏玻璃的原材料供应，公司拟向上游扩展，下半年投资 4.7 亿元建设年产 2800 万平米超白玻璃。 

根据下游客户，例如晶澳的反馈，秀强股份的减反射膜玻璃质量可靠，增透率稳定。 

预测秀强股份今年光伏减反射膜玻璃出货量超过 300 万平米，由于光伏行业的价格压缩，公司每平米毛利

预计降至 10.5 元左右。随着光伏玻璃的扩产和 TCO 项目的跟进，公司业绩将保持高增长，我们预测公司 2011、

2012 年每股收益分别为 1.12 元和 1.57 元，目前股价对应市盈率为 26.8 倍和 19 倍，“买入”评级。 
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EVA 

EVA 是 Ethylene 乙烯、Vinyl 乙烯基、Acetate 醋酸盐的简称。EVA 是一种热固性有粘性的胶膜，在粘着力、

耐久性、光学特性等方面具有的优越性，广泛的应用于电流组件以及各种光学产品。在运用于太阳能电池组件

封装中，每个组件需要上下两层 EVA 膜，按照目前的工艺，每 MW 的电池组件需要 EVA 膜约 14000 平方米。 

性能指标 

EVA 胶膜用于电池组件的封装，其性能要求可以概括如下： 

 老化后优秀的剥离强度，确保户外 25 年组件不脱层； 

 较低的收缩率，确保层压时品质稳定； 

 快速固化，提高层压生产效率； 

 优越的耐老化性能和耐紫外性能，保证组件在使用寿命内功率衰减程度小； 

 EVA 自身不起反应，EVA 与其它辅料不起反应； 

 较高的透光率，保证组件的功率最大化，降低组件商的成本； 

 同国内外各种型号的背材匹配性好，户外使用组件不黄变，保证组件的高透光率和 25 年的使用寿命。 

价格变化 

早期光伏用 EVA 膜基本依靠进口，从 2003 年左右开始有国内公司涉足 EVA 膜的生产，逐渐实现市场的进

口替代。目前市场的龙头企业是杭州福斯特，2010 年收入超过 16 亿，当年 EVA 销售超过 1 亿平方米，占据国

内 EVA 市场 50%以上份额。今年上半年公司销售表现良好，7 月份单月出货量 1600 万平米，创出历史新高；

进入 8 月，市场又有一定的萎缩。公司上半年营业收入在 10 个亿左右，预计公司全年产量达到 1.5 亿平米。目

前已经开始筹备国内 IPO。 

公司作为行业龙头，销售价格成为行业标杆。今年以来国产 EVA 的价格下降约 10%，公司产品价格目前大

约在 18-20 元/平方米（含税）。行业内主流国外厂商产品价格略高一些，如普利司通，产品贵 30%左右；国内

小规模厂商价格略低。从长期看，EVA 毛利水平将不断降低，目前主要依靠规模获得效益。EVA 行业本身投资

规模不大，主要门槛在技术，包括产品配方等。 

EVA 胶膜的成本 80%来自 EVA 树脂，目前完全依赖进口，去年价格在 2000 多美元/吨，今年超过 3000 美

元（2.5 万人民币）/吨。EVA 树脂国产化必须依赖大化工，主要是中石油中石化这类企业，中小民营企业无法

实施。EVA 树脂的主要供应商包括杜邦、台塑和住友等。 

重点个股 
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A 股上市公司中，涉及 EVA 胶膜生产的企业包括鑫富药业、大东南等。 

鑫富药业（002019）控股 60%的子公司鑫富节能材料首期年产 3000 吨和二期 3000 吨 EVA 太阳能电池胶膜

项目已正式投产，合计产能 6000 吨/年，已经取得了 UL、TUV 认证，并通过了国内部分知名组件企业的检测。 

大东南（002263）多年从事薄膜产品的生产经营，具备良好的技术储备。2011 年 1 月公司发布公告，拟定

向增发 1.52 亿股，募集资金 13.2 亿元，其中投入 6.06 亿元建设年产 12000 万平方米太阳能电池封装材料项目。

根据 5 月份公布的非公开发行预案，公司拟引进 2 条国际先进水平的德国产 PET 厚膜生产线、2 台奥地利产 EVA

胶膜设备、2 台德国产高速厚膜分切机及 2 套奥地利产 PET 回收造粒设备。项目建设期为 2 年，建设完成后第

1 年为投产年，达到设计能力的 80%，第 2 年开始进入达产期，生产能力达到设计能力的 100%，即年产 12,000

万平方米太阳能电池封装材料用 PET 厚膜及配套 EVA 胶膜。 
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背板 

性能指标 

电池背板位于组件的背面的最外层，在户外环境下保护和支撑电池组件不受水汽侵蚀，阻隔氧气防止氧化，

主要技术要求包括：机械强度、耐湿热老化性能、耐紫外辐射性能、电绝缘性能、与 EVA 粘结强度等，可以反

射阳光，提高组件的转化效率，具有较高的红外发射效率，可以降低组件的温度。 

背板电绝缘性能主要由 PET 基膜提供，而 PET 基膜两侧的材料提供防紫外辐射性能，这是因为长期的紫外

线照射会导致 PET 基膜绝缘性能变差，从而引起组件短路，危害整个发电系统。 

制作工艺&技术路线 

目前光伏背板主要采用复合和涂布两种主流技术。 

复合技术就是将氟材料和 PET 基膜用粘结剂复合，是市场的主流技术。复合技术的代表性产品是 TPT、TPE

复合膜。TPT 采用杜邦的 Tedlar 膜与 PET 膜用粘结剂压合；TPE 复合膜一面为 PVF 薄膜（Tedlar），另外一面

为 EVA，中间为 PET 厚膜。2010 年 TPT 膜占据约 40%的市场份额。由于 Tedlar 膜价格居高不下，导致 TPT 膜

成本也比较高。 

涂布技术是在 PET 基膜上直接涂布氟材料，可以节省氟材料和粘结剂，成本降低近 50%。由于光伏产品要

进入一线厂商需要较长时间的测试，且对于供应商的生产规模、产品质量都有很严格的要求，采用涂布技术的

背板目前主要应用在二三线厂商。苏州中来是采用涂布技术的代表性公司，与主流的复合型背板相比，成本降

低近 50%，价格降低 1/3；目前背板毛利水平接近 30%。公司主要客户包括江苏林洋、拓日新能、银星能源等。

涂布技术的背板具有价格优势，目前处在推广阶段。 

图 15:TPT 复合背板结构示意图  图 16:涂布技术背板结构示意图 

 

 

 

资料来源：公开资料，中信建投研究发展部整理  资料来源：公开资料，中信建投研究发展部整理 

目前复合和涂布两种背板技术基本处于并行状态。复合技术更加成熟，而涂布技术可能具备更高的性价比。

短期内市场仍以复合技术为主导，未来行业发展趋势取决于技术发展、产品质量和成本变化。 

Tedlar 膜 

Tedlar 膜 

粘结剂 

PET 

PET 

氟材料 
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价格变化 

在背板领域，目前没有形成行业龙头，多家公司参与，争抢市场份额，价格竞争激烈。背板的主要原材料

包括 PET 基膜和氟树脂。 

光伏背板使用的主要是厚度在 250um 左右的 PET 厚膜，具有优良的物理机械性能，电绝缘性优良。目前

PET 基膜大部分靠进口。PET 膜的设备投资较大，主要从德国进口，产能建设期也比较长，从设备订购到成熟

产品出来，需要 24 个月左右时间。目前国内有多家公司在积极建设 PET 产能，东材科技、江苏裕兴已经实现

销售，南洋科技、双星新材等是行业的重要进入者。随着未来产能逐步释放，PET 膜将逐步实现进口替代，预

计 PET 明后年价格进入下滑期。PET 材料去年均价在 37 元/公斤左右，目前大约 33 元（含税），价格比较坚挺。 

氟树脂目前同样依赖进口，国内产能有限，且性能不够。氟树脂具有以下独特性能：超高耐候性、抗紫外

线辐射、高化学稳定性、高机械强度和韧性、防粘性和抗沾污性强、耐热性好。由于这些优异性能，室外使用

寿命可以达到 25 年。氟树脂和 PET 成本约为 6：4。目前氟树脂价格比较稳定，每吨价格超过 70 万元。 

重点个股 

东材科技（601208）是国内主要 PET 膜厂家，目前 PET 膜盈利情况很好，产品供不应求，客户从下订单到

到拿货需要 2-3 个月。公司 15000 吨特种聚酯薄膜技改项目投产后，可新增年产太阳能电池背板基膜 10000 吨/

年，新增太阳能背板聚酯薄膜产量将大大弥补国内市场的缺口。公司 2011 年中报显示，实现总营收 6.7 亿元，

同比增长 46.28%；净利润 1.3 亿元，同比增长 90.99%；利润贡献大半来自电工聚酯业务，主要受益于太阳能背

板的旺盛需求。目前国内下游需求增长迅速，而产能释放尚需时间，公司光伏产品毛利水平高于普通聚酯产品。 

乐凯胶片（600135）2008 年 4 月投资 4536 万建设太阳能电池背板生产线，设计产能 200 万平米，2010 年

5 月份实现转固，2010 年实现销售收入 4520.7 万元。2011 年 6 月，生产线所有验收工作完成，2011 年中报披露，

该生产线产品生产稳定，成品率逐步提高，公司争取尽早实现规模化生产。2011 年 3 月，公司增加投资 2051

万元，增加产能 250 万平方米。中报披露，新的生产线于 2011 年 3 月开工建设，厂房等基础设施已经完工，将

进入设备安装调试阶段。 

南洋科技（002389）2010 年 6 月通过议案，拟使用超募资金 21,000 万元投资建设年产 25,000 吨太阳能电

池背材膜项目。项目拟引进国外关键设备，包括 PET 厚膜生产线一条以及大型 PET 厚膜分切机一台，国内配套

原料干燥配重系统、再造粒回收系统，热媒加热系统以及产品检测仪器等主要配套设备。项目建设期为 1.33 年，

达产期为 2 年。公司宣称在项目达成之后，预计可实现年销售收入 5 亿元，净利润 5000 万元。 
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风险分析 

（1） 光伏行业需求持续萎靡，产业链继续面临价格压力 

（2） 辅材子行业竞争加剧，盈利能力显著下滑 
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评级说明 

以上证指数或者深证综指的涨跌幅为基准。 

买入：未来 6 个月内相对超出市场表现 15％以上； 

增持：未来 6 个月内相对超出市场表现 5—15％； 

中性：未来 6 个月内相对市场表现在-5—5％之间； 

减持：未来 6 个月内相对弱于市场表现 5—15％； 

卖出：未来 6 个月内相对弱于市场表现 15％以上。 
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本公司具备证券投资咨询业务资格，且本文作者为在中国证券业协会登记注册的证券分析师，以勤勉尽责的职业态度，
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股市有风险，入市需谨慎。 


